1 den PreRzeit-Wahlschalter mit

Offnungsautomatik - wichtig fiir
| den Produktonsablauf ....

| den Steuerschalter - &
wichtig, um im Manuellbetrieb jede !

Position anfahren zu konnen ...

| den Wahlschalter fir lhren
Betriebsmodus - wichtig, um im
individuellen Einsatzfall die pas-
" sende Betriebsart zu wahlen ...

Mit der stufenlosen Druck-

| einstellung verpressen Sie |hr
4 Werkstiicke optimal.

Die maximale PreRkraft betragt

1 35 kN (3500 kg) pro Druckwand.

rationell und flexibel

Korpuspresse KOPTRONIK

Sie haben mit der Korpuspresse KOPTRONIK vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten: im Verpressen von Korpussen genauso
wie von Schubladen, Rundbégen, Designermodbel, Rahmenverbindungen und anderes mehr ...
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k Die Korpuspresse KOPTRONIK ist universell einsetzbar. Das System der Druckwéande ist inein-
i anderkdmmend, parallel und absolut winkelgenau zur massiven Rahmenkonstruktion.

Die PreRkrafte werden uber Getriebemotore aufgebaut und kénnen fiir jede Druckwand einzeln
eingestellt werden. Die Einstellung erfolgt liber Potentiometer.

kostenreduzierender, leistungssteigernder
Sonderzubehor

Um die Korpusfertigung noch rationeller und effizienter zu gestalten, wird verschiedenes

Handling-Zubehor angeboten.

Dieses Zubehdr fuhrt zu einer wesentlichen Arbeitserleichterung in der Vormontage. Auch
gréRere Korpusse kénnen nur durch einen Mitarbeiter bewegt und aufgerichtet werden.

Integrierte Rollengdnge im Vormontagetisch.
PreRBboden der Korpuspresse in Luftdiisenaus-
fihrung fur ein material- und kraftschonendes Be-
schicken und Entleeren.

Fir die Manipulation grésserer Korpusse wird eine
kombinierte Aufrichtstation / Auslaufrollenbahn
verwendet. Ein Spindeltrieb richtet den Korpus
auf, der dann bequem weiter transportiert werden
kann.

=¥ in der Fertigung von lhren qualitativ hochwertigen
Korpussen

\/ in der Steuerung der betrieblichen Ablaufe

in der Leistungssteigerung bei gleichzeitiger
v
Kostenreduktion

Kugelumlaufspindel
wartungsarm

hohe Genauigkeit
lange Lebensdauer

. rollende Reibun
umlaufspindel .

Korpuspresse Koptronik mit Maschinenfiissen fiir ergono-
misch gunstige Arbeitshéhen und seitlich verschiebbaren
Vormontagetisch mit pneumatisch heb- und senkbaren
Rollengangen.

dreifach hoherer Wirkungsgrad als Trapezspindel
aufgrund technisch entwickelter Schmutzabstreifer
aufgrund praziser Fuhrung der Kugeln

durch rollende Reibung

aufgrund der Kugelform

| Ein in den Druckwanden integrier-
| ter elektronischer Sensor er-
+ kennt den Korpus und steuert die

Bewegungs- und Pressablaufe.

Absolut rechtwinkeliger Press-
rahmen und eng nebeneinan-
der liegende Drucklamellen
garantieren winkelgenaue Kor-
pusse und beste PrelRergebnisse.




Weitere Maschinen aus unserem Korpuspressenprogramm

Durchlaufkorpuspresse KOPMATIK

Korpuspresse KP 1500

HOFER hat mit dem Modell KOPTRONIK eine Korpuspresse entwickelt, welche den héchsten Anspriichen in Be
bilitat, Flexibilitat und Lebensdauer entspricht. Die vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten (Korpus-, Rahmen- und Verle
erlauben diesem Modell einen extrem hohen Auslastungsgrad. Durch einen standigen Erfahrungsaustausch mi
Anwendern wurde dieser Korpuspressentyp kontinuierlich weiterentwickelt und so der heutige technisch hohe Ste

KorpuspiEsse

KOPTRGNIF

Um den gegenwartigen Anforderungen in der kommissionsweisen Fertigung und Serienproduktion gerecht zu we
die Korpuspresse KOPTRONIK

+ eine MaBverstellung durch Getriebemotore
+ variabel einstellbare PreRkréfte durch Frequenzumrichter
+ und hat kiirzeste Riistzeiten durch flachig ausgefiihrte Druckwéande.

Die eingebaute Elektronik entlastet den Maschinenfihrer, der sich dadurch besser auf seine Kernaufgaben
kann. Zeitaufwendige Prozeduren, z.B. das Einstellen auf jeweilige Korpusmale, tbernimmt die Steuerung

Gehrungsverpressungen und Pressungen mit nur einer Druckwand sind ohne weiteres moglich!

Die Korpuspresse KOPTRONIK hat in der Grundausstattung funf Betriebsarten:

HAND: Uber den Steuerschalter kdnnen die Druckwéande einzeln oder gemeinsam verfah

AUTOMATIK I: Nach Einbringen des Werkstiickes fahren beide Druckwande mit Héchstgeschwi
heran. Elektronische Naherungsschalter iberwachen diesen Vorgang. Beide Dri
5 mm vor dem Korpus stehen, die Steuerung schaltet auf PreRgeschwindigkei
verpressen synchron und winkelgenau auf den voreingestellten Pref3druck.

nktionsablauf entspricht dem von AUTOMATIK I, jedoch mit dem Un
gang von der vertikalen Druckwand gegen die starre Druckwanc

t dem von AUTOMATIK [, jedoch wird der Korpus vor dem Pressvorgang
orgepresst. Der Korpus wird anschlieend synchron mit dem eingestell-

von AUTOMATIK |, jedoch wird der Korpus vor dem Pressvorgang
eduziertem Druck dreimal vorgepresst. Der Korpus wird anschlielend
essdruck verpresst.

TECHNISCHE DATEN

Nutzgrolie maximal [mm] 2500 x 1400 x 700
Nutzgréfie minimal [mm] 150 x 150 x 150
PreRkraft maximal [dN, kg] 3500
Verfahrgeschwindigkeiten [mm/sec.] 25/50
AnschluRwert [kW] 5
Nennstrom bei 400 V / 50 Hz [A] 10
Gesamtgewicht [kq] 2600
Platzbedarf (L x B x H) ohne Zubehor [mm] 3890 x 900 x 2200
MagB- und Konstruktionsanderungen vorbehalten

HOFER & Co. - |
MaschinenproduktionsgmbH.

Pramerstr. 11 H u F E F I
A - 4753 Taiskirchen I ,

Austria

T.: +43 7764 7351-0

F.. +43 7764 7570

E.: office@hoefer-maschinen.com
URL: www.hoefer-maschinen.com

Qualitat st nSEIaOHPEDT



