Steuerungsterminal

Sie geben lhre Produktions-
parameter Uber die staubge-
schitzten Tasten ein. Die
Eingabe ist menugefiihrt. Das
groRziigige Display informiert
Sie Uber den jeweiligen Be-
triebszustand. Betriebsmeld-
ungen sind gut leserlich.

Optimieren Sie lhre Produk-
tionsdaten durch die Wahl der
gewiinschten Betriebsart und
dem integrierten Tagesstlck-
zahler mit Ruckstell-Funktion.
Zum weiteren Umfang des
Steuerungsterminals gehort
der absperrbare Hauptschalter.

KorpusgroRensensor

Die einlaufseitig montierten
Sensoren erkennen die jewei-
lige KorpusgroBe und geben
diese Information an die
Steuerung weiter, die die
Druckwande auf dieses MafR
voreinstellt.

Durch diese optische Grof3en-
erkennung wird das kommis
sionsweise Arbeiten unter-
stutzt. Ein manuelles Rusten
bzw. Einstellen der Maschine
entfallt!

robust, zuverlassig und effizient

Durchlaufk

Rationell und flexibel - eine sich vollkommen selbstristende
Korpuspresse, welche den hohen Anforderungen in der
Flielbandtechnologie gerecht wird.

Reduzieren Sie durch die Druchlaufkorpuspresse KOPMATIK
Ihre Ristzeiten. Die Maschine erkennt jede Korpusgrof3e und
stellt sich darauf ein. Sie bestimmen Pref3zeit und -druck.
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Ihr HOFER-Vorteilspaket

sorgfaltige Ausfihrung in Technik und Design

sicherheitstechnisch voll abgesichert

zentrales Steuerungsterminal mit allen
erforderlichen Funktionen

3 Betriebsarten im Automatik-Modus

verschlei3freie 8-Spindelausfiihrung

e

langsseitig voller Durchgang
Einlaufband zur Korpus-Vormontage
Auslaufrollenbahn

PreRzeit- und Offnungsautomatik
integrierbar in Montagelinien

Durchlaufkorpuspresse KOPMATIK

mit folgender Standard-Ausristung:

- Einlaufbahn zur Korpus-Vormontage

- Korpuspresse KOPMATIK mit Abtastsensorik
- Auslaufbahn in Rollenausfiihrung

- Steuerungsterminal

- Bediensatellit mit Grundfunktion

Mitteldruckeinheit

Elektronische Sensoren tasten
wahrend des Einfahrens den
Korpus ab, um ihn vor dem
Verpressen mittig zu positio-
nieren. Gleichzeitig Uberpru-
fen optische Sensoren, ob im
eingefahrenen Korpus
Zwischenwéande montiert sind,
um gegebenenfalls die Mittel-
druckeinheiten zu aktivieren
und entsprechend zu positio-
nieren.

verschleiBarme
Gewindespindeln

Die Verstellung der PreR-
wande erfolgt Uber insgesamt
acht Gewindespindeln. Die
Materialkombination Gewinde-
spindel - Spindelmutter ist so
ausgelegt, daB sie verschleif3-
und wartungsarm ist.

Durch Verwendung von Spe-
zialmaterialien wird auch das
Betriebsgerausch wesentlich
gesenkt.
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